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VLASTNOSTI

= clektronicka kontrola teploty pomoci moderni technologie PTC
= yysoky tavny vykon pfi nizké spotfebé energie

= piesna, rychld, jednoducha a bezpeéna aplikace

= mechanické nabijeni

® tepelné izolovana tryska

®» Siroka rukojet

® kryt odolny proti naraziim
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OBLASTI POUZITI

Pattex Hot pistole je pistole na transparentni tavné patrony pro
rychlé a pevné lepeni. Na fixaci, lepeni, opravy a dekoratérské
prace. Idealni na lepeni rami obrazd, kobercovych dil(i apod.
K lepeni Siroké Skaly materidld - dfeva, keramiky, kartonu,
textilu a syntetickych materiald. NedoporuCuje se k lepeni
mékCeného PVC, PP, PE, PTFE a polystyrenu na polystyren.

PRIPRAVA POVRCHU

Lepené povrchy musi byt suché, Cisté a zbavené mastnoty.
Odstrante z povrchi pfipadné zbytky lepidla. Hladké povrchy
i dfevo pred lepenim zdrsnéte. Materialy, které rychle chladnou
(napf. kov, kamen), pfed lepenim zahfejte.

ZPRACOVANI

Postavte pistoli do stojanku, ktery je soucasti baleni. VloZte
tavnou patronu do pistole. Nevkladeijte tekuta, pastovita nebo jina
lepidla! Umistéte pistoli na kartdnovou nebo dfevénou podlozku
a zapojte ji do elektrické sité. Nechte pistoli zahfivat po dobu cca
8-10 minut. Opatrné stisknéte spoust pistole a naneste lepidlo
na jeden z lepenych povrchd. Pfilozte lepené materialy k sobé
a silng pritisknéte. Cim vy33i je teplota lepidia pfi aplikaci, tim
zachovat lepidlo v aktivni (tekuté) podobé po delSi dobu (napf.
pii lepeni velkych i dlouhych ploch), nanaSejte lepidlo ve formé
velkych bodd. Pfi lepeni flexibilnich materialli (napf. textilii)
doporudujeme nanaset lepidlo cik-cak.

NEPREHLEDNETE

Zbytky lepidla Ize odstranit pomoci ostrého zahfatého noze. Drobné
zbytky lepidla Ize z textilii nejlépe odstranit ochlazenim na -18 °C.
Jestlize patronu posouvate pfilis rychle, miiZe se v pistoli zablokovat.
NepokousSejte se ji posouvat silou, ale znovu zahfejte pistoli. Pfi
vertikalnich aplikacich a aplikacich nad hlavou doporuCujeme
nanadet lepidlo na ten z lepenych povrchd, u néhoz nehrozi
skapavani lepidla. Lepidlo mdze byt vyuZito pro lepeni pénového
polystyrenu k jinému povrchu v pfipadé, Ze horké lepidlo neni pfimo

TECHNICKY LIST

Hot pistole

Pistole na transparentni tavne patrony
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nanaseno na teplotné citlivy polystyrenovy povrch. Rozpusténi
spoje Ize dosdhnout znovuzahratim pouZitého lepidla. Pokud pistoli
nepouzivate déle nez 30 minut, odpojte ji ze sité. Pfi dobijeni
pistole, pockejte nékolik minut, nez se nova patrona zahteje. Béhem
pouZivani i po odpojeni pistole z elektrické sité ji vZdy odloZte na
podstavec. Prebytecné lepidlo mize kapat z trysky. Pistole by méla
byt vzdy uzivateli pfedavana s instrukcemi. Tryska a lepidlo mohou
dos&hnout teploty az +200 °C. NEBEZPECI POPALENI! Skladuite
mimo dosah détil Tavnou pistoli neotvirejte a nerozebirejte, pokud
je zapojena do elektrické sité. Riziko trazu! Pistole nesmi pfijit do
kontaktu s vodou! Nikdy nepouzivejte poSkozenou pistoli. Pred
pouzitim si dikladné prectéte bezpecnostni informace uvedené
na pfilozeném letaku. Nespotfebované zbytky lepidla odlozte na
misto uréené obci k ukladani odpadu. Mala mnozstvi Ize pfidat
do domovniho odpadu. Prazdné obaly pfedejte k recyklaci. Velka
mnozstvi likvidujte oddélené. VyslouZily elektrospotfebi¢ nepatfi
do komunalniho odpadu. Kompletni (nedemontované) zafizeni je
tfeba odevzdat na misté zpétného odbéru. Vice informaci naleznete
v bezpecnostnim listu produktu.

Prvni pomoc: V pfipadé zasazeni pokozky horkym lepidlem
ochlazujte postizené misto studenou vodou. NepokouSejte
se odstranit horké lepidlo ze zasazené pokozky. Pfi vétSich
popaleninach vyhledejte Iékare. Pfi vniknuti do o€i vyplachujte
pod tekouci vodou cca 15 minut a okamzité vyhledejte Iékare.
Pfi poziti vyplachnéte Gstni dutinu, vypijte 1-2 sklenice vody
a vyhledejte Iékare.




KrabiCka: tavna pistole + 6 ks tavnych patron

SKLADOVANI

2 roky od data vyroby pfi skladovani v chladu a suchu.
Chraiite pred teplotami vy33imi nez +50 °C.

TECHNICKE UDAJE

Napéti 110-240 V
zahfivaci faze 70 W

Vykon neutralni pozice cca 12 W
pracovni faze cca 30 W

Doba zahfivani 8-10 minut
Pracovni teplota cca 170 °C
Priimér patrony cca 11 mm

UPOZORNENi:

Tyto informace vychazeji z nasi soucasné trovné poznatk(. Ackoli jsou tyto informace podany v dobré vite, spolecnost neruci
za zadné konkrétni viastnosti. Je odpovédnosti uzivatele, aby se sdm piesvédcil, ze za danych okolnosti neni potfeba zajistit
dodate¢né informace, ucinit dodatecna opatfeni Ci ovéfit uvedené informace. Uvedenim téchto informaci pozbyvaji dfive
uvedené informace svoji platnost.
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