VLASTNOSTI

vysoka pevnost spoje

trvale odolné plsobeni vody (D 4)

tepelna odolnost podle Watt 91>7 N/mm?

po 8 hodinéch se vraci na kvalitu D3

témeér neomezené vyuziti, také pro naro¢né druhy dievin
tuzidlo neznehodnocuje vyrobek, na ktery se aplikuje

OBLASTI POUZITI

montazni a konstrukéni lepeni v interiéru i exteriéru, napf. okna, dvefe
laminovani okennich ramii

velkoplodné lepeni, napt. lepeni vrstvenych lisovanych desek na
drevotfiskové desky na parapetech

lepeni Skvir, napf. kuchyriské pracovni desky, na vsechny druhy lepeni
ve vnitfnich prostorach se silnym klimatickym kolisanim a vlhkostnim
zatizenim

PRIPRAVA POVRCHU

Povrch musi byt suchy, zbaveny prachu a mastnoty, plochy musi do sebe
presné zapadat. Specialni druhy dfevin jakou napf. tykové dievo, umyjte
rozpou$tédlem. Vihkost dfeva musi byt v rozmezi 8 a 12%. VySSi vihkost
prodluzuje dobu vytvrzeni.

Lepici smés (pro D4)

Ponal Super 3 (Pattex Super 3) se zpracovava s 3,5% tuzidla (1 lahvicka
250 g do 5 kg Ponal Super 3). Po pfidani tuzidla D4 spliiuje smés pozadavky
DIN EN 204/D4. Doba zpracovatelnosti je 8 hodin. V pribéhu zpracovani
smés obCas promichejte. Po uplynuti této doby zbytek nespotiebované
smési spliiuje opét pozadavky D3 a mizete ho dale zpracovavat jako bilé
lepidlo D3. Davejte pozor na predavkovani! Lehka péna kvalitu nesnizuje.

ZPRACOVANI

Jednostranné v tenké vrstvé Stétcem, plastovou stérkou, valeckem na lepidlo
nebo strojovym zafizenim na nanaseni lepidla. Na tvrdé dfevo, masivni a
exotické dreviny se doporucuje oboustranny nanos. Lepidlo nesmi pfijit do
styku s pracovnimi nastroji s obsahem Zeleza (nebezpeci zabarveni). Lepené
plochy spojte po dobu oteviené doby a zalisujte, napf. svorkami.

Lisovaci tlak/zalisovani

V zavislosti na struktufe, tvaru a hrubosti materialu nejméné 0,2 N/mm2 (2
kp/cm2), tvrdé dievo a desky HPL 0,3 - 0,5 N/mm2 (3-5 kp/cm2).
Lisovaci doba

Lisovaci doba zavisi na teploté, druhu a vihkosti dfeva a také na mnozstvi
naneseného lepidla. PFi normalnich podminkach jsou lisovaci doby
nasledujici:

Lepeni dfeva:

cca 15 - 20 min. pfi +200C

cca 25 - 30 min. pfi +100C

Lepeni desek s vrstvou lisovaci hmoty:

cca 40 min. pfi +200C

TECHNICKY LIST

Ponal D4 - tuzidlo + Ponal Super 3

Ponal Super 3 + tuzidlo Ponal D4 (izokyanat)
je dvouslozkove lepidlo na lepeni die DIN EN 204/D4
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HPL:

cca 25 min. pfi +400C

cca 15 min. pfi +600C

Pfi lisovani za tepla zpracovavejte material az po ochlazeni (tj. cca po 2 hod)
Oteviena doba

Oteviena doba zavisi na teploté mistnosti, vihkosti vzduchu a dieva, hrubosti
nanosu lepidla. Pfi teploté mistnosti +230C je oteviena doba cca 12 min. Dily
spojte, kdyZ je lepidlo jeSté vihké.

Zména zabarveni dreva

Hodnota pH Ponal Super 3 (Pattex Super 3) je cca 3. Pfi specidlnich
druzich dfeva neni zplisobena Zadna zména zabarveni, pokud nebylo
lepidlo nanasené kovovymi, Zelezo obsahujicimi nastroji. Zménu zabarveni
odstranite podle okolnosti 2 az 3% vodnym roztokem kyseliny Stavelové.

NEPREHLEDNETE

Cisténi pracovnich nastrojii: Ihned po pouZiti studenou vodou.

Prvni pomoc: Pfi kontaktu s pokozkou ji omyjte vodou a mydlem, oSetfete
regeneracénim krémem. PFi vniknuti do o€i okamzité vyplachnéte mirnym
proudem vody po dobu minimalné 5 minut a vyhledejte Iékafe. Pfi poziti
vyplachnéte Ustni dutinu, vypijte 1-2 sklenice vody a vyhledejte Iékare.

LIKVIDACE ODPADU

Baleni predejte k recyklaci jen beze zbytku vyprazdnéné. Vytvrzeny produkt
odevzdejte v misté sbéru odpadu, nevytvrzeny produkt odevzdejte v misté
sbéru zvlastniho / nebezpecného odpadu.
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SKLADOVANI

Ponal Super 3: skladujte dobfe uzavieny na suchém a chladném
misté pfi teploté nad +50C. Ztuhnuté lepidlo nechejte roztopit pii
pokojové teploté, potom silné promichejte. Nesnizuje se tim kvalita.

Tuzidlo Ponal D4: skladujte dobfe uzaviené na suchém, chladném a dobfe
vétraném misté pri teploté +50C do + 300C. Teplota nad +300C vedou
k zhoustnuti, pfi nizSich teplotach miZe tuzidlo zkrystalizovat. Lehkym
zahtatim se krystaly znovu rozpusti.

MINIMALNI TRVANLIVOST

Ponal Super 3: 12 mésict od data vyroby.
TuZidlo Ponal D4: 36 mésicti od data vyroby

plastova lahvicka 250 g

TECHNICKE UDAJE

Hodnota PH:

cca 3

Pevnost spoje:

spliuje DIN EN 204/D4

Pomér michani: 1 lahvicka 250 g do 5 kg Ponal Super 3
Hustota: cca 1,2 g/cm?®

Doba zpracovani na 8 hodin

kvalitu D4:

Lepeny spoj: pruzny, Setrny k nastrojim,

odolava starnuti, prehledny

Teplota pfi zpracovani:

vic nez +5°C - teplota mistnosti, materialu
a lepidla

Spotieba:

cca 150g/m? podle savosti podkladu

Oteviena doba:

cca 12 min. pfi +23°C (pro D3)

UPOZORNENi:

Veskeré tyto informace vychazeji z nasich dlouhodobych znalosti a zkuSenosti. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi realizaci a mnozstvi
pouZitych materiald slouzi naSe pisemné a Ustni poradenstvi pouze jako nezavazné doporuceni. V pfipadé pochybnosti a nepfiznivych
podminek doporucujeme udélat vlastni zkousky, popfipadé si vyzadat odbornou technickou konzultaci. Uverejnénim téchto informaci o

vyrobku ztraceji vechny dfive uverejnéné informace svoji platnost.

DISTRIBUTOR:
HENKEL CR spol. s r.o.,

U Priihonu 10, 170 04 Praha 7
tel: 220 101 101

www.ponal.cz



