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VLASTNOSTI

Vlysoka pevnost lepeni

Rychlé plodné lepené spoje za tepla i za studena
Lepené spary jsou pruzné

Odolné proti starnuti

Dlouhda doba zpracovatelnosti

OBLASTI POUZITI

Plosné lepeni dfevénych materialil, dyhovani, HPL (resopal, duropal
atd.)., konstrukéni lepeni.

PRIPRAVA POVRCHU
Plochy, jez se maji slepit, se maji vzajemné pfizpisobit a o€istit. VIhkost
dfeva ma byt maximalné mezi 8 az 12%. VySsi vihkosti prodluzuji dobu, za
kterou dojde ke spojeni a zvétSuje riziko tvoreni trhlin pfi dyhovani.

FLACHEN-

ILEIM

ZPRACOVANI

Nanaseni lepidla: PloSné lepidlo Ponal naneste v tenké vrstvé pomoci Stétce,
umélohmotného hfebenu (hfebenu Ponal), rucniho valecku pro lepidlo nebo
strojkem pro nanaseni lepidla.

Tlak: Nejméné 0,2 N/mm?, u desek HPL 0,2 a7 0,5 N mm?. Stla¢ovani se miize
provadétzateplanebozastudenapomociobvyklychnastrojd, pfipravkinebolist.

Doba lisovani

Nejkratsi doby lisovani jsou:

U normalniho dieva a materialu pro vyrobu ze dieva a pri dyhovani:
20 minut pfi teploté mistnosti

10 minut pfi + 40°C

6 minut pfi + 50°C

4 minuty pfi + 60°C

Pfi lepeni desek HPL:

40 min pfi teploté mistnosti
25 minut pii + 40°C

10 minut pfi + 50°C

6 minut pfi + 60°C

Tyto udaje plati pfi lepeni na upinaci desce. Pfi podkladech s vétsi
hustotou se mohou doby pfitlaCeni prodlouzit. Pfi lepeni pfi dyhovani je
nutno dbat na to aby rozdil vihkosti mezi pieklizkou a deskou byl pokud
mozno maly (relativni Gnik). Rovnéz ma byt zajiSténo, aby vihkostni
poméry vzduchu mezi dilnou a mistem montaze nebyly pfili§ velké.

Pronikani lepidel: Plo$né lepidlo Ponal obsahuje slozky zabranujic
pronikani lepidla dyhou. Teplota zpracovani nema prekrocit 60°C.
Lepidlo nanaset v tenké, rovnomérné vrstvé. U dyh zvlasté ohrozovanych
pronikdnim je mozno zabarvit lepeny povrch vodnim mofidlem
Zabarveni dieva: Hodnoty pH u ploSného lepidla Ponal jsou pfiblizné 6,5.
Pfi dyhovani dfev s vysokym obsahem pfidavnych latek je tfeba pfedem

TECHNICKY LIST

Ponal Flachenleim
Bilé lepidlo z umelé pryskyrice na hazi
polyvinylacetatu

provést zkuSebni dyhovani. Zabarveni dfeva Ize pfipadné odstranit dvou az
tfiprocentnim vodnim roztokem kyseliny oxalové.

NEPREHLEDNETE

Cisténi pracovnich nastrojii: Ihned po poufiti ogistit studenou vodou. Nanosy
lepidla nebo zbytky zaschlého lepidla po nékolika dennim ponofeni zmékgit
a odstranit.

Prvni pomoc: Pfi kontaktu s pokozkou ji omyjte vodou a mydlem, oSetfete
regeneracénim krémem. PFi vniknuti do o€i okamzité vyplachnéte mirnym
proudem vody po dobu minimalné 5 minut a vyhledejte Iékafe. Pfi poziti
vyplachnéte Gstni dutinu, vypijte 1-2 sklenice vody a vyhledejte Iékare.

LIKVIDACE ODPADU

Baleni predejte k recyklaci jen beze zbytku vyprazdnéné. Vytvrzeny produkt
odevzdejte v misté sbéru odpadu, nevytvrzeny produkt odevzdejte v misté
shéru zvlastniho / nebezpecéného odpadu.

SKLADOVAN

Lepidla je nutno skladovat dobfe uzaviena v prostorech, v nichz nemrzne.
Pravé tak je tfeba zabranit teplotam nad 30°C.

MINIMALNI TRVANLIVOST

12 mésicd




Nadoba 30 kg; Prodejni jednotka: PNF2 = 1 nadoba 30 kg

Hodnota pH: cca 6,5

Pevnost spoje: odolava kratkodobému pisobeni
vody podle EN 204 - D1 a D2

Hustota: cca 1,1 g/cm?

Barva spoje: transparentni

Teplota pii zpracovani: | vice nez +5°C
(teplota mistnoti, materialu a lepidla)

Spotieba: cca 120 -150 g/m? podle
nasakavosti podkladu

Oteviena doba: max. 18 min. pfi +20°C

UPOZORNENI:

Veskeré tyto informace vychazeji z nasich dlouhodobych znalosti a zkuSenosti. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi realizaci a mnozstvi
pouZitych materiald slouzi naSe pisemné a Ustni poradenstvi pouze jako nezavazné doporuceni. V pfipadé pochybnosti a nepfiznivych
podminek doporucujeme udélat vlastni zkousky, popfipadé si vyzadat odbornou technickou konzultaci. Uverejnénim téchto informaci o
vyrobku ztraceji vechny dfive uverejnéné informace svoji platnost.

DISTRIBUTOR:

HENKEL CR spol. s r.o.,

Boudnikova 2514/5, 180 00 Praha 8
Tel.: 220 101 101

www.ponal.cz



