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TECHNICKY LIST

Pattex Stavehni tmel

Jednoslozkovy neutralni alkoxy silikon

VLASTNOSTI

® dobra pfilnavost k mnoha materialim bez primarniho
natéru

slaby zapach béhem vulkanizace

vynikajici odolnost vii¢i 0zonu, UV zafeni, starnuti

a povétrnostnim vlivim

nekorozivni G¢inek na kovy

kratka doba schnuti

odolny vici vihkosti a plisnim

kompatibilni s vodou feditelnymi a rozpoustédlovymi
natéry a laky: bez iniku zmékcovadel

pro interiér i exteriér

OBLASTI POUZITI

Pattex Stavebni tmel je jednoslozkovy neutralni alkoxy silikon
s vynikajici pfilnavosti k riznym materialdm, jako jsou sklo,
obklady, keramika, smalt, kovy (hlinik, zinek, méd" apod.),
impregnované, glazované nebo natfené drevo, plasty (PVC,
epoxidy, polyester, polyakrylat) a zasadité materialy (beton, malta).
Vhodny pro vyplnéni dilatacnich spojii ve stavebnim prdmyslu,
pfi vyrobé oken a dvefi, pro vyplnéni spar a spoji vystavenych
vysoké vihkosti, pro utésfiovani spoji mezi sklem a nosnou
konstrukci, jako utésiiovaci material v automobilovém, lodnim,
elektrickém a elektronickém prdmyslu a pro tmeleni izolacnich
dvojskel a vSech kritickych material(i. NepouZivejte na mistech,
kde by mohlo dojit ke kontaktu s potravinami. Dale nepouZivejte
pro konstrukce ¢i proskleni akvarii a nadrzi na ryby, protoze
obsahuje fungicidy, na pfirodnich kamenech - mize zpisobit
jejich zabarveni a v kontaktu s nékterymi pfirodnimi elastomery
(neoprén), protoze tésnici hmota by mohla zménit barvu.

PRIPRAVA POVRCHU

Spary musi byt Cisté, suché a zbavené mastnoty. Zejména mastné
povrchy musi byt oCiStény pomoci acetonu, u Cisténi kovovych
ploch je mozno pouzit lih. Jedi spoj vyplnén starym tésnicim
prostfedkem, ktery by mohl snizovat pfilnavost, musi byt stara
vyplii zcela odstranéna a tato plocha vycidténa.

ZPRACOVANI

Odfiznéte vrsek kartuSe nad zavitem a naSroubujte trysku na
kartusi. Spicku trysky je nutno sefiznout podle $itky spary/spoje.
Zasunte kartusi do aplikaCni pistole. Tmel nanaSejte do spar
rovnomérné. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat adhezi v rozich.
Viyhlad'te povrch silikonu vihkym dfivkem nebo sparovaci stérkou
navlihéenou v mydlové vodé. DoporuCujeme vymezit okraje spary
paskou. Po priblizné 15 minutach prestane byt povrch silikonu
lepivy. NedoporuCujeme Pattex Stavebni tmel pretirat, protoze
barva nebude na povrchu silikonu kvili jeho elasticité drzet.
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NEPREHLEDNETE

Material zpracovavejte pfi teploté prostiedi od +5 °C do +40 °C
a teploté silikonu min. +20 °C. Pfi teplotach nizSich nez +5 °C je
mozno aplikovat pouze tehdy, kdyZ jsou sparované plochy bez
kondenzované vody, snéhu a ledu. lhned po dokonCeni prace
s tmelem ocistéte pracovni naradi a znecisténé plochy fedidlem,
neZ dojde k Uplnému vytvrzeni. Po vytvrzeni nespotfebovaného
obsahu odlozte na misto urCené obci k ukladani odpadu.
Nevytvrzeny obsah odloZte na misto urCené obci k ukladani
zvlastniho/nebezpecného odpadu. Uchovavejte mimo dosah déti.

0 produktu naleznete v bezpe€nostnim listu.

Prvni pomoc: Pfi kontaktu s pokozkou omyjte vodou a mydlem,
oSetfete regeneracnim krémem. Pfi vniknuti do oi vyplachuijte
pod tekouci vodou cca 15 minut a vyhledejte lékare. Pfi poziti
vyplachnéte Gstni dutinu, vypijte 1-2 sklenice vody a vyhledejte
|ékare.



PREDPOKLADANA SPOTREBA

Kartuse: 280 ml Délka spary v metrech z jedné 280ml tuby
SKLADOVAN tloustka Sifka spoje/spary (mm)
. . C L tmelu (mm) | 3 4 6 | 8 |10 12 15 ] 20
18 mésici od data vyroby pfi skladovani v originalnim uzavieném
baleni na suchém a chladném misté. Chraite pfed teplotami 4 2331168121193 [ 6556|4733
niz&imi nez +5 °C a vy33imi nez +25 °C. ) 18,71140(93 65|56 |47|37|28
- 6 159|121 (75(56 |47 (373021
TECHNICKE UDAJE 8 |121]93|56(47]37]28]22]16
NEVYTURZENY PRODUKT 10 93175 147137128(19[19]14
Baze alkoxy silikon
Hustota (IS0 1183) 1,01-1,03 g/cm?
Rychlost protlacovani 550 g/min
Doba zavadnuti* max. 25 min
Rychlost vytvrzovani* 1-2 mm/24 hod.
VYTVRZENY PRODUKT

Tepelna odolnost** cca od -40 °C do +100 °C
Barva transparentni nebo Seda
Turdost (Shore A, IS0 868) 18

Modul pruznosti pii 100% roztazeni 0,32 N/mm?
Max. roztazeni 200 %
Pohybova schopnost 20 %
Obnoveni pii max. roztazeni 98 %
VELIKOST SPOJE/SPARY
Min. Sifka 6 mm
Max. Sifka 30 mm
Min. hloubka 2 mm
Doporucena hloubka pro spary o Sifce 6-12 mm 6 mm

*Tyto idaje byly stanoveny pi teploté +23 °C a relativni vihkosti vzduchu 50 %.
**Teplota vy$Si nez +120 °C mdze mit vliv na barvu a elastické vlastnosti.

UPOZORNENi:

Tyto informace vychazeji z nasi soucasné trovné poznatki. Ackoli jsou tyto informace podany v dobré vife, spoleénost neruci
za zadné konkrétni viastnosti. Je odpovédnosti uzivatele, aby se sdm piesvédcil, Zze za danych okolnosti neni potfeba zajistit
dodate¢né informace, ucinit dodatecna opatfeni ¢i ovéfit uvedené informace. Uvedenim téchto informaci pozbyvaji dfive

uvedené informace svoji platnost.

DISTRIBUTOR:

Henkel CR spol. s r.o.,

U Prhonu 10, 170 04 Praha 7
tel: 220 101 101
www.pattex.cz



